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比重（g/cm3)
カーボン 1.53

アルミ 2.7
鉄 7.87
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剛性（GPa)
カーボン 300

アルミ 70 鉄 210
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熱膨張係数（×10   )
カーボン 0.3

アルミ 11.8
鉄 23.1

0 500 1000 1500 2000 2500

危険回転数(m/min）
カーボン 2080

アルミ 1520
鉄 1450

-6

安全性・作業性の向上

鉄の約1/4の比重

ストップ＆ゴーの位置だし精度向上

自重たわみ精度の向上

振動等による共振現象の解消

電力負荷軽減 によるコスト削減

自由な強度設計と表面加工

軽・強
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設計例１

既存既存既存既存のローラーのローラーのローラーのローラー

材質材質材質材質

外径外径外径外径

（（（（mm））））

内径内径内径内径

（（（（mm））））

面長面長面長面長

（（（（mm））））

重量重量重量重量

（（（（Kg））））

たわみたわみたわみたわみ

（（（（mm））））

慣性慣性慣性慣性

ﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄ

（（（（Kg・㎡）・㎡）・㎡）・㎡）

設計速度設計速度設計速度設計速度

（（（（m/min））））

鉄鉄鉄鉄 １４０１４０１４０１４０ １３０１３０１３０１３０ ２２２２,００００００００００００ ４３４３４３４３ ０．０８０．０８０．０８０．０８ ０．７２０．７２０．７２０．７２ １１１１,０１００１００１００１０
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材質材質材質材質

外径外径外径外径

（（（（mm））））

内径内径内径内径

（（（（mm））））

面長面長面長面長

（（（（mm））））

重量重量重量重量

（（（（Kg））））

たわみたわみたわみたわみ

（（（（mm））））

慣性慣性慣性慣性

ﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄ

（（（（Kg・㎡）・㎡）・㎡）・㎡）

設計速度設計速度設計速度設計速度

（（（（m/min））））

アルミ

１４０１４０１４０１４０ １３０１３０１３０１３０ ２２２２,００００００００００００

２１ ０．１６ ０．３２ １，０００

カーボン １７１７１７１７ ０．０６０．０６０．０６０．０６ ０．２４０．２４０．２４０．２４ ２，３３０２，３３０２，３３０２，３３０

軽量化したい。サイズはそのまま軽量化したい。サイズはそのまま軽量化したい。サイズはそのまま軽量化したい。サイズはそのまま

設計例 ： 等分布荷重20Kg/m

設計速度=1/2共振速度×0.8



設計例２

既存既存既存既存のローラーのローラーのローラーのローラー

材質材質材質材質

外径外径外径外径

（（（（mm））））

内径内径内径内径

（（（（mm））））

面長面長面長面長

（（（（mm））））

重量重量重量重量

（（（（Kg））））

たわみたわみたわみたわみ

（（（（mm））））

慣性慣性慣性慣性

ﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄ

（（（（Kg・㎡）・㎡）・㎡）・㎡）

設計速度設計速度設計速度設計速度

（（（（m/min））））

鉄鉄鉄鉄 １４０１４０１４０１４０ １３０１３０１３０１３０ ２２２２,００００００００００００ ４３４３４３４３ ０．０８０．０８０．０８０．０８ ０．７２０．７２０．７２０．７２ １１１１,０１００１００１００１０
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材質材質材質材質

外径外径外径外径

（（（（mm））））

内径内径内径内径

（（（（mm））））

面長面長面長面長

（（（（mm））））

重量重量重量重量

（（（（Kg））））

たわみたわみたわみたわみ

（（（（mm））））

慣性慣性慣性慣性

ﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄﾓｰﾒﾝﾄ

（（（（Kg・㎡）・㎡）・㎡）・㎡）

設計速度設計速度設計速度設計速度

（（（（m/min））））

鉄 １８０１８０１８０１８０ １６０１６０１６０１６０

２５００２５００２５００２５００

１１８

０．０８０．０８０．０８０．０８

３．２５ １，０６０

アルミ ２２０２２０２２０２２０ ２００２００２００２００ ６５ ２．４８ １，５６０

カーボン １４０１４０１４０１４０ １３０１３０１３０１３０ ２６２６２６２６ ０．３７０．３７０．３７０．３７ １，４４０１，４４０１，４４０１，４４０

たわみを増やさずに、広幅化したいたわみを増やさずに、広幅化したいたわみを増やさずに、広幅化したいたわみを増やさずに、広幅化したい

設計例１と同条件

鉄・アルミは径を大きくする必要があるが、カーボンローラーは径を大きくする事なく広幅化してもたわまない
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従来従来従来従来からおからおからおからお使使使使いのいのいのいの金属金属金属金属ローラーとローラーとローラーとローラーと同同同同じじじじ表面加工表面加工表面加工表面加工がががが可能可能可能可能

・・・・HCrHCrHCrHCrメッキメッキメッキメッキ

・・・・各種各種各種各種ゴムライニングゴムライニングゴムライニングゴムライニング

・セラミック・セラミック・セラミック・セラミック溶射溶射溶射溶射

・・・・樹脂樹脂樹脂樹脂コーティングコーティングコーティングコーティング＋＋＋＋溝加工溝加工溝加工溝加工

カーボンカーボンカーボンカーボンロールロールロールロール ＋＋＋＋ HCrHCrHCrHCrメッキメッキメッキメッキ

表面処理


